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Vom Anmeideamt auszufullen 

Internationales Aktenzeichen. 



10/51144 4 



Internationales Anmeldedatum 



Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 



04 


Formular - PCT/RO/101 PCT-Antrag 




U-*r~ I 


cibLciu uurcn Dsnuizung von 


PCT-EASY Version 2.92 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daft die 
vorliegende intemationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Ober die 
intemationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens behandelt 
wird 




0-6 


(Vom Anmelder newahlfesl 
Anmeideamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 

MJ IWalLo 


W1.1879PCT 


I 


Bezeichnung der Erfindung 


WALZE SOWIE VORRICHTUNG ZUR FDHRUNG 
EINER MATERIALBAHN 


II 


Anmelder 




11-1 


Diese Person ist 


nur Anmelder 


II-2 


Anmelder fQr 


Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
ITS 


II-4 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAPT 


II-5 


Anschrift 


Friedrich-Koenig-Str . 4 
D-97080 Wirzburg 
Deutschland 


II-6 


Staatsangehdrigkeit (Staat) 


DE 


il-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


li-8 


Teiefonnr. 


0931 / 909-4430 


il-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IMO 


e-mail 


kba-patent@kba-print . de 


111-1 


Anmelder und/oder Erfinder 




111-1-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


HM-2 


Anmelder fOr 


Nur US 


111-1-4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


RIEDEL, Uwe, Johann 


111-1-5 


Anschrift 


Lokalbahnstr . 5 
D-67246 Dirmstein 
Deutschland 


IIM-6 


Staatsangeherigkeit (Staat) 


DE 


IIM-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 
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Anwalt Oder gemeinsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrift 
Die unten bezeichnete Person ist/wird 
hiermit bestellt, um den (die) Anmelder 
vor den intemationalen Behbrden zu 
vertreten, und zwar als: 
Name 

Anschnft: 



Telefonnr. 
Telefaxnr. 
e-mail 



gemeinsamer Vertreter 



K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
Patente - Lizenzen 
Friedrich-Koenig-Str . 4 
D-97080 Wurzburg 
Deutschland 
0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print . de 



Bestimmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AP: BW GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG 
ZM ZW und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare-Protokolls und 
Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES PI 
PR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BP BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat , der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 



Nationales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. In Klammern nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL AM AT AU AZ BA BB BG BR BW BY 
BZ CA CH&LI CN CO CR CU CZ DK DM DZ EC 
EE EG ES FI GB GD GE GH GM HR HU ID IL 
IN IS JP KE KG KP KR KZ LC LK LR LS LT 
LU LV MA MD MG MK MN MW MX MZ NI NO 2TZ 
OM PG PH PL PT RO RU SC SD SE SG SK SL 
SY TJ TM TN TR TT TZ UA UG US UZ VC VN 
YU ZA ZM ZW 
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V-5 


ErklSrung bzgl. vorsorglicher 
Bestimmungen 

ZusStziich zu den unter Punkten V-1, 
V-2 and V-3 vorgenornmenen 
Bestimmungen nlmmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCT zulSssigen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erklart, dafl dlese zusatzlichen 
Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
einer Bestatigung stehen und jede 
zusStzliche Bestimmung, die vor Ablaut 
von 15 Mnnaten ab dpm 
Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablaut dieser Frist als vom 
Anmelder zuruckgenommen gilt. 




V-6 


Staaten, die von der Erklarung uber 
vorsoraliche Besfim muncten 
ausgenommen werden 


KEINE 


VI-1 

VM-1 


Prioritat einer fruheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 


26 Marz 2003 (26.03.2003) 


VI-1-2 


Nummer 


10313444.1 




VI-1-3 


Staat 


DE 




VI-2 


Ersuchen urn Ersteilung eines 
Prioritatsbeleaes 

Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
beolaubiafe Ab^chrift dpr in rfpr /ripn^ 
nachstehend genannten Zeile(n) 
bezeichneten frOheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem intemationafen 
BQrozu tibermitteln: 


VI-1 


VIM 


Gewahlte Internationale 
Recherchenbehdrde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erklarungen 


Anzahl der Erklarungen 




VIIM 


Erklarung hinsichtlich der Identitat des 
Erfinders 






VIII-2 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen An melded a turns, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






Vill-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
internationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer frQheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






VIIM 


ErfindererklSrung (nur !m Hinblick auf 
die Bestimmung der Vereinigten 
Staaten von Amerika) 






VIII-5 


ErklSrung hinsichtlich unschSdlicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der NeuheitsschSdlichkeit 







PCT-ANTRAG 



Origim 



ft 
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IX 


Kontrolliste 


Anzahl der Blatter 


ElJ^^fecrie" Datei(en) beigefQgt 


IX-1 


Antrag (mklusive ErklSrungsbl§tter) 


5 




IX-2 


Beschrelbung 


18 




IX-3 


Ansprilche 


5 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABST00.TXT 


IX-5 


Zeichnung(en) 


13 1 




IX-7 


INSGESAMT 


42 




Beigefiigte Unterlagen 


Unterlage(n) in Paplerform beigefQgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-8 


Blatt fur die GebQhrenberechnung 


/ 




IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. der Zefchn., die mit der 
Zusammenf. veroffentlicht werden 
son 




IX-20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-1-1 


Name 


KOENEG & BATTER AKTTENGESE:LtSr , WATi , 'r 


X-1-2 
X-1-3 


Name der unterzeichnenden Person 
Eigenschaft 


i.^/Stiel 

4 . 3\ 5 . -Nr . 572/Q2-AV 




X-2 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-2-1 
X-2-2 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 


KOENIG J & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
i.A. Schafer 


X-3 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-3-1 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) y 


RIEDEL , Uwe, Joharicfi 





VOM ANMELDEAMT AUSZUPOLLEN 



10-1 


Datum des tatsachlichen Eingangs 
dieser internationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 

10-2-2 


Zeichnung(en): 
Eingegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstandigung dieser int. 
Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCTArtikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 



PCT-ANTRAG 
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10-6 


Ubermftflung des 






Recherchenexemplars bis zur 




Zahlung der Recherchengebuhr 






aufgeschoben 





VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Internationa len 






BQro 





PCT-ANTRAG 



Original 
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0 


Vom Anmeldeamt auszuftillen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 





0-4 


Formular - PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.11.2003) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, dafc die 
voniegenae Internationale Anmeiaung 
nach dem Vertrag Ober die 
Internationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens behandelt J 
wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 




1 


Bezeichnung der Erfindung 


WALZE SOWIE V0RRICHTUN6 ZUR FUHRUNG 
EINER MATERIALBAHN 


II 


Aniriplfj^r 

m iiiiclUCI 




11-1 


Diese Person ist 


nur Anmelder 


II 0 


Mnmeioer Tur 


Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US 


il-4 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


I1-5 


Anschrift: 


Friedrich-Koenig-Str . 4 
D-97080 Wurzburg 
Deutschland 


H-6 




DE 


ll-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


II-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


H-9 


Telefaxnn 


0931 / 909-4789 


11-10 


e-mail 


kba-patent@kba-print . de 




Anmelder und/oder Erfinder 




IIM-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


IIM-2 


Anmelder fur 


Nur US 


111-1-4 


Name (FAMILIENNAME, Vorname) 


RIEDEL, Uwe, Johann 


111-1-5 


Anschrift: 


Lokalbahnstr. 5 
D- 67246 Dirmstein 
Deutschland 


IIM-6 


Staatsangehdrigkeit (Staat) 


DE 


111-1-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 
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Anwalt oder gemeinsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrift 

Die unten bezeichnete Person ist/wird 
hiermit bestellt, um den (die) Anmelder 
vorden intemationalen Behflrden zu 
vertreten, und zwar als: 
Name 

Anschrift: 



Telefonnr. 
Telefaxnr. 
e-mail 



W1.1879PCT 



gemeinsamer Vertreter 



K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
Patente - Lizenzen 
Friedrich-Koenig-Str . 4 
D- 97080 Wiirzburg 
Deutschland 
0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba-print . de 



Bestimmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AP: BW GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG 
ZM ZW und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare- Pro tokolls und 
Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES PI 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 



Nationales Patent " 
(andere Schutzrechtsarten oder 
Verfahren sind ggf. in Klammem nach 
der (den) betreffenden Bestimmung(en) 
angegeben) 



AE AG 
BZ CA 
EE EG 
IH IS 
LtJ LV 
OM PG 
SY TJ 
YU ZA 



AL AM AT 
CH&LI CN 
ES FI GB 
JP KE KG 
MA MD MG 
PH PL PT 
TM TN TR 
ZM ZW 



AU AZ 
CO CR 
GD GE 
KP KR 
MK MN 
RO RU 
TT TZ 



BA BB BG 
CU CZ DK 
GH GM HR 
KZ LC LK 
MW MX MZ 
SC SD SE 
UA UG US 



BR BW BY 
DM DZ EC 
HU ID IL 
LR LS LT 
NI NO NZ 
SG SK SL 
UZ VC VN 
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V-5 


Erklarung bzgl. vorsorglicher 
Bestimmungen 

ZusStzIich zu den unter Punkten V-1 , 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCT zulassigen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staatert. Der Anmelder 

Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
einer Bestatigung stehen und jede 
zusatzliche Bestimmung, die vor Ablauf 
von 15 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablauf dieser Frist als vom 
Anmelder zurOckgenommen gilt. 




V-6 


Staaten, die von der Erklarung Qber 
vorsorgliche Bestimmungen 


KEINE 


VI-1 

VI-1-1 


Prioritat einer fruheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


26 Marz 2003 (26.03.2003) 


VI-1 -2 


Nummer 


10313444.1 




VM-3 


Staat 


DE 




VJ-2 


Ersuchen um Erstellung eines 
Prioritatsbeleges 

Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
beglaubigte Abschrift der in der (den) 
nachstehend genannten Zeile(n) 
bezeichneten fruheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem intemationaien 
Btiro zu Obermitteln: 


VI-1 


VIM 


Gewahlte Internationale 
Recherchenbehdrde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erklarungen 


Anzahl der Erklarungen 




VIII-1 


Erklarung hinsichtlich der Identitatdes 
Erfinders 






VIII-2 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intemationaien Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






VIII-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des ! 
intemationaien Anmeldedatums, die 
Prioritat einer frOheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






vin-4 


ErfindererkiSrung (nur im Hinblick auf 
die Bestimmung der Vereinigten 
Staaten von Amerika) 






VIII-5 


Erklarung hinsichtlich unschadlicher : 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadlichkeit 
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IX 


Kontroiiiste 


Anzahl der Blatter 


Elel^ische Datei(en) beigefOgt 


IX-1 


Antrag (mklusive Erkl3rungsbiatter) 


c 

z> 




IX-2 


Beschreibung 


18 




lX-3 


Anspruche 


5 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABST00.TXT 


IX-5 


Zeichnung(en) 


13 




IX-7 


INSGESAMT 


42 




BeigefQgte Unterlagen 


Unteriage(n) in Papierfbmi beigefQgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-8 


Blatt fur die GebOhrenberechnung 






IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-1 9 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. veroffentlicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-1-1 
X-1-2 
X-1-3 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 
Eigenschaft 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

i.^/Stiel 

4. Y. 5. -Nr. 572/02 -AV 


X-2 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-2-1 
X-2-2 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 


KOENIOJ& BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
i.A. Schafer 


X-3 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-3-1 


Name (FAMIL1ENNAME, Vomame) 


RIEDEL, Uwe, Johann 





VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 



10-1* 


Datum des tatsSchlichen Eingangs 
dieser internationalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zeichnung(en): 

Eingegangen 
Nicht eingegangen 




10-3 


Geandertes Elngangsdatum 
aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstandigung dieser int. 
Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 



PCT-ANTRAG 
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Ubermittlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der Recherchengebtihr 
aufgeschoben 



VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Internationalen 






BQro 





1/2 

PCT (ANHANG - BLATT FUR^^ 
GEBOHRENBERECHNUNG)^^ 

Original (Mr EINREICHUNG ) - gedmckt am 19.12.2003 08:54:02 

(Dieses Blatt zahlt nicht als Blatt der internationalen Anmeldung und ist nicht Teil derselben) 



W1.1879PCT 



0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszufullen 
Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Eingangsstempel des Anmeldeamts 






0-4 
0-4-1 


Formular-PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt fur die 
Gebuhrenberechnung 

erstelit durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01 ,11 ,2003) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.1879PCT 


2 


Anmelder 
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schreibgeschutzt. Falls zu diesem Zeitpunkt ein Fehler oder eine Auslassung endeckt wird, mQssen Sie das zur Einreichung 
gespeicherte Formular erneut offnen, die nfitigen Anderungen vornehmen und das Formular alsbald erneut einreichen. Zum Schlufl 
mu& von Hand durch emeutes Abspeichern des komgierten gespeicherten Formulars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
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Die Erfindung betrifft eine Walze, die eine Materialbahn berGhrt, wobei die Walze eine Durchbiegung in oder 
entgegen der Laufrichtung der Materialbahn in Abhangigkeit mindestens eines auf der Materialbahn angeordnete 
Bildelementes aufweist. ~ 
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Belegexempiar 

1 Stand am: 




sen neuoston w 

Beschreibung 



Walze sowie Vorrichtung zur Fuhrung einer Materialbahn 



Die Erfindung betrifft eine Walze sowie eine Vorrichtung zur Fuhrung einer Materialbahn 
gemaR dem Oberbegriff des Anspruches 1 oder 1 3. 

Als Werkzeuge zum Fuhren von Materialbahnen oderzum Bearbeiten ihrer Oberflachen 
werden haufig Paare von Zylindern eingesetzt, die mit paralleien Achsen drehbar 
angeordnet sind und einen Spait begrenzen, durch den die Materialbahn verlauft, wobei 
sie entlang einer zu den Achsen paralleien Klemmlinie einem Druck durch die Zylinder 
ausgesetzt ist, der eine Fuhrungswirkung auf die Bahn hat bzw. die Bearbeitung bewirkt. 
Dieser Druck muss gleichmaRig uber die Lange der Klemmlinie verteilt sein, bei 
bearbeitenden Walzen, urn eine uber die Breite der Bahn hinweg gleichmafJige Qualitat 
der Bearbeitung zu gewahrleisten, und bei fuhrenden Walzen, urn Ungleichmafiigkeiten 
des zwischen Walzen und Bahn auftretenden Schlupfs uber die Breite der Bahn hinweg 
zu vermeiden, die zu einer Verzerrung der Bahn in sich fuhren konnen. Eine solche 
Verzerrung kann beim Drucken auf die Bahn Ursache von Passerfehlem sein. 



Ein wichtiger Grund fur das Auftreten von UngleichmaRigkeiten der Druckverteilung 
entlang der Klemmlinie ist die Eigenverformung der Walzen unter ihrem eigenen Gewicht. 
So ist bekannt, dass die Formzylinder von Tiefdruckmaschinen, insbesondere solche von 
grolier Breite in der Grolienordnung von 1 ,5 m bis 4 m, unter ihrem Eigengewicht zum 
Durchhangen neigen. Dadurch nimmt der Druck entlang der Klemmlinie zwischen einem 
solchen Formzylinder und einem daruber angeordneten Gegendruckzylinder zur Mitte der 
Papierbahn hin ab. Aus diesem Grund wird in bekannten Tiefdruckmaschinen der 
Gegendruckzylinder ebenfalls verbogen, urn die auliere Form des Gegendruckzylinders 
der Verbiegung des Formzylinders anzupassen und zwischen den beiden Zylindern den 
Druck gleichmafiig uber die Klemmlinie zu verteilen. 
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So ist beispielsweise aus der DE 30 33 230 C2 ein Gegendruckzylinder fur eine 
Tiefdruckmaschine bekannt, dessen Mantel im Bereich seiner Enden durch Walzlager 
drehbargelagert in verstellbaren Lagerschilden aufgenommen ist. An aus dem Mantel 
herausgefuhrten Enden einer den Mantel durchsetzenden Welle greift jeweils ein 
bezuglich der Welle in radialer Richtung betatigbares Stellglied an, das am zugeordneten 
Lagerschild abgestutzt ist Mit dem Stellglied wird der Mantel des Gegendruckzylinders 
verbog&n und seine auftere Form an die Form eines an ihn angestellten Formzylinders 
angepasst. 

Auch aus der DE 100 23 205 A1 ist ein Gegendruckzylinder bekannt, der in einer 
Tiefdruckmaschine mit einem Formzylinder zusammenwirkt Bei diesem 
Gegendruckzylinder wird eine variierbare Anpassung an den Formzylinder dadurch 
erreicht, dass sich jeweils am Ende des Gegendruckzylinders zwischen einer festen Welle 
und einem rotierenden Mantel ein Linearantrieb befindet, der in vertikaler radialer 
Richtung nach unten gegen einen Innenring eines Walzlagers wirkt, wahrend der mittlere 
Bereich des Mantels drehbar, aber nicht verschiebbar an der Welle gehalten ist. 

Die DE 88 08 352 U1 offenbart einen Zylinder, dessen Durchbiegung in zwei Ebenen 
verstellbar ist. 

Die US 36 38 292 A und die EP 0 741 253 A2 zeigen Anpresswalzen, die im Inneren mit 
Druckmittel beaufschlagbare Rader aufweisen. Diese Rader sind auf einer gemeinsamen 
Achse angeordnet. 

Die US 44 55 727 A und die US 33 89 450 A offenbaren Walzen, die in zwei urn 90° 
versetzten Ebenen mittels im Inneren angeordneten Siellelementen durchbiegbar sind. 

Durch die DE 199 63 945 C1 ist ein Zylinder mit Mitteln zum Erzeugen einer inneren 
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Spannung des Zylinders und eine Steuereinheit/Regler zum Ansteuern der Mittel und 
Schwingungssensoren bekannt, urn mitderdurch den Schwingungssensor erfassten 
Schwingung des Zylinders die Mittel/Stellglieder anzusteuern. 

Auch aus der US 49 13 051 A ist ein Gegendruckzylinder bekannt, der aus einer Welle 
und einem urn die Welle drehbaren Mantel besteht. Bei diesem Gegendruckzylinder sind 
zwischen der Welle und dem Mantel aufblasbare Kammern vorgesehen. Indem sich die 
Kammern nach Beaufschlagung mit einem Druck ausdehnen, bewirken sie eine 
Verbiegung des Mantels. 

Die EP 03 31 870 A2 offenbart eine Einrichtung zum Lagern von Zylindern, wobei Zapfen 
eines Zylinders in zwei in axialer Richtung des Zylinders nebeneinander angeordneten 
Lagern gelagert sind. Mittels Druckmittelzylindern konnen die Lager einzeln senkrecht zur 
Rotationsachse bewegt werden, urn beispielsweise eine Durchbiegung zu kompensieren. 

Eine exakte, passerfehlerfreie Bahnfuhrung ist insbesondere bei Tiefdruckmaschinen 
groBer Breite auch dadurch erschwert, dass es auBerst schwierig ist, Formzylinder mit 
grolier Lange herzustellen, die uber die Lange einen exakt konstanten Durchmesser 
aufweisen. Meist ist ein solcher Formzylinder in der Mitte geringfugig dicker als an seinen 
Randern. Eine zwischen dem Formzylinder und einem Gegendruckzylinder auf eine 
zwischen ihnen hindurchgefuhrte Bahn ausgeubte Zugkraft ist folglich in der Mitte grofter 
als an den Randern der Bahn. 

Als Folge davon wird innerhalb der Papierbahn entlang deren Breite ein ungleichmaftiges 
Spannungsprofil erzeugt. Da die Papierbahnen bei einer Verarbeitung in einer solchen 
Maschine Feuchtigkeit aufnehmen, nimmt ihre Dehnbarkeit zu, so dass es zu einer 
entsprechend dem Spannungsprofil ungleichmaftigen Streckung der Bahnen kommen 
kann. Passerfehler konnen die Folge sein. 
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Passerfehler zwischen der Mitte und einem Rand der Bahn konnten mit Hilfe einer 
zwischen zwei Druckspalten verschranktangeordneten Einlaufwalze kompensiert werden. 
Nachteil ist dabei jedoch, dass dadurch auf der anderen Seite der Papierbahn die 
Passerfehler um so grofcer werden, und dass die Gefahr eines seitlichen Abdriftens der 
Papierbahn besteht. 

Die vorliegende Vorrichtung erzeugt in der Materialbahn ein symmetrisches 
Spannungsprofil, das zur Mitte hin Oder in den Randbereichen ansteigt und im Bereich der 
hohen Spannung eine Langenanderung im elastischen Bereich der Papierbahn erzeugt 
und somit die Moglichkeit schafft, die zu druckenden Bildpunkte der unterschiedlichen 
Farben deckungsgleich einzuregulieren, ohne die Papierbahn zu einer Seite abdriften zu 
lassen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Walze sowie eine Vorrichtung zur Fuhrung 
einer Materialbahn zu schaffen. 

r 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale des Anspruches 1 Oder 13 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die 
Vorrichtung es miteinfachen Mitteln ermoglicht, den effektiven Weg der Materialbahn, 
z. B. der Papierbahn von einem Fixpunkt wie etwa einer Leitwalze, der vordem Spalt 
liegt, zu einem hinter dem Spalt liegenden Fixpunkt fiber die Breite der Papierbahn 
hinweg variabel zu machen. Die aus dieser Variability der Weglange resultierende 
Inhomogenitat der Bahnspannung kann so eingestellt werden, dass sie die durch eine 
Verdickung des Formzylinders verursachte Inhomogenitat exakt kompensiert. Die 
Streckung der Bahn kann so auf ihrer gesamten Breite einheitlich gemacht werden, 
wodurch ein passerfehlerfreier Druck auf der gesamten Breite der Papierbahn moglich 
wird. 
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Vorzugsweise hat eine Welle der Vorrichtung, urn die der erste Zylinder drehbar ist, zwei 
Endabschnitte und einen Mittelabschnitt, die den ersten Zylinder an seinen Enden bzw. 
der Mitte abstutzen, und wenigstens ein Stellglied, das angeordnet ist, um die 
Endabschnitte und den Mittelabschnitt gegeneinander in einer zur Achse des ersten 
Zylinders senkrechten Richtung zu verschieben und so den ersten Zylinder zu biegen. 
Wenn die Verschiebungsrichtung des Stellglieds mit einer durch die Achse des ersten 
Zylinders und durch die Achse des zweiten Zylinders definierten Ebene einen Winkel 
bildet, kann dieses Stellglied allein genugen, um die fur die Erfindung erforderliche 
Krummung der Klemmlinie zu bewirken. 

Vorzugsweise ist die Stellrichtung dieses wenigstens einen Stellglieds um die Achse des 
ersten Zylinders drehbar. 

Es ist auch moglich, wenigstens zwei Stellglieder vorzusehen, die die Abschnitte der 
Welle gegeneinander in verschiedene Richtungen verschieben. Vorzugsweise bilden 
diese Richtungen einen rechten Winkel. Aus einer Oberlagerung der Verschiebungen in 
diesen beiden Richtungen resultiert eine Gesamtverschiebung in einer Richtung, die mit 
der Ebene der Zylinderachsen einen je nach Betrag der einzelnen Verschiebungen 
beliebigen Winkel bildet. 

Die Stellrichtung eines dieser zwei Stellglieder liegt vorzugsweise in der Ebene der 
Achsen. 

Bevorzugt ist an jedem Ende des ersten Zylinders ein Endabschnitt herausgefuhrt, und an 
wenigstens einem dieser Endabschnitte ist aulierhalb des Zylinders wenigstens eines der 
Stellglieder angeordnet. 

Mit Hilfe von einander diametral entgegengesetzten Stellgliedern kann eine Krummung 
der Klemmlinie sowohl mit in Laufrichtung der Materialbahn ausgelenktem Mittelabschnitt 
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als auch mit entgegen der Laufrichtung ausgelenktem Mittelabschnitt bewirkt werden. 

Wenigstens eines der Stellglieder kann eine Stellschraube sein. 

Es ist auch moglich, eines der Stellglieder als hydraulisches Steliglied auszufuhren. 

Vorteilhafterweise umfasst die Vorrichtung wenigstens ein Lager, z. B. ein Walzlager 
zwischen dem ersten Zylinder und der Welle. 

Ebenfalls vorteilhaft weist der erste Zylinder eine Gummioberflache auf. Deren 
Nachgiebigkeit macht es einfacher, eine gleichmafcige Druckverteilung entlang der 
Klemmlinie einzustellen. 

Vorteilhafterweise stehen die Stellglieder in Kontakt miteinem Kreislauf fur ein Kuhl- Oder 
Schmiermittel. Dann sollte an den Stellgliedern jeweils wenigstens ein Dichtungselement 
vorgesehen sein. 

Bevorzugterweise ist der zweite Zylinder ein Formzylinder. 

Besonders bevorzugt ist die Vorrichtung Teil einer Tiefdruckmaschine. 

Ganz besonders bevorzugt betragt eine Lange des ersten Zylinders zwischen 1 ,5 m bis 
4 m, so dass mit der Vorrichtung Materialbahnen von entsprechender Breite verarbeitet 
werden konnen. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 



Es zeigen: 
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Fig. 1 einen Querschnitt durch ein Druckwerk einer Tiefdruckmaschine in 
schematischer Darstellung; 

Fig. 2 eine schematische Vorderansicht der Zylinder des Druckwerks mit iibertriebener 
Durchbiegung; 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Druckwerks; 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch einen Gegendruckzylinder; 

Fig. 5 eine erste raumliche Darstellung eines Lagers fur den Gegendruckzylinder; 

Fig. 6 eine zweite raumliche Darstellung eines Lagers fur den Gegendruckzylinder; 

Fig. 7 einen Schnitt A - A durch das in Fig. 5 dargestellte Lager; 

Fig. 8 eine Seitenansicht des Druckwerks aus Fig. 3; 

Fig. 9 eine Seitenansicht mit einer Abwandlung des Druckwerks; 

Fig. 10 ein Langsschnitt durch einen altemativen Gegendruckzylinder; 

Fig. 1 1 ein weiterer Langsschnitt durch einen altemativen Gegendruckzylinder; 

Fig. 1 2 ein schematischer Langsschnitt durch den altemativen Gegendruckzylinder in 
der Draufsicht; 

Fig. 1 3 ein Stellglied in raumlicher Darstellung; 
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Fig. 14 einen vergrolSerten Ausschnitt aus den in Fig. 10 und 1 1 gezeigten 
Langsschnitten; 

Fig. 1 5 einen Querschnitt durch den Gegendruckzylinder auf Hohe eines Stellgliedes; 

Fig. 1 6 Auswirkungen von verschiedenen Durchbiegungen der Walze auf eine 
Bildelemente aufweisende Materialbahn; 

Fig. 17 eine schematische Darstellung einer eine Krummung in Laufrichtung einer 
Materialbahn aufweisenden Walze. 

In Fig. 1 ist ein an sich bekanntes Druckwerk einer Tiefdruckmaschine schematisch im 
Querschnitt dargestellt. Es besteht aus einem ersten Zylinder 06 und einem zweiten 
Zylinder 02, die einen Spalt 07 begrenzen, durch den als Materialbahn 04 eine zu 
bedruckende Papierbahn 04 gefuhrt und entlang einer zur Ebene der Fig. 1 senkrechten 
Klemmlinie 08 eingeklemmt ist. Der zweite Zylinder 02 ist mit einer gravierten 
Kupferoberflache versehen. Es handelt sich bei dem zweiten Zylinder 02 urn einen in 
einen Farbkasten 01 eintauchenden Formzylinder 02, der auf hier nicht naher dargestellte 
und an sich bekannte Weise leicht demontierbar in einem in der Fig. 1 nicht gezeigten 
Gestell gelagert und mit einem Antrieb gekoppelt ist. Ein Rakel 03 zum Abrakeln von 
uberschussiger, von dem Formzylinder 02 aus dem Farbkasten 01 mitgenommener Farbe 
ist an den Formzylinder 02 angestellt. Der erste Zylinder 06 ist ein Gegendruckzylinder 
06. Er ist an den Formzylinder 02 angepresst gehalten und wird von diesem durch 
Reibung mitgenommen. Unter der Wirkung der durch einen Pfeil verdeutlichten 
Anpresskraft und seines Eigengewichts biegt sich der Formzylinder 02 in der Mitte durch, 
wie in Fig. 2 und in der Seitenansicht der Fig. 3 ubertrieben dargestellt ist. Urn auf der 
gesamten Lange der Klemmlinie 08, von einem Ende der Zylinder zum anderen, einen 
gleichmalXigen Druckzu bewerkstelligen, muss der Gegendruckzylinder 06 der 
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Verbiegung des Formzylinders 02 folgen, wie Fig. 2 weiter erkennen lasst 

In Fig. 4 ist der Gegendruckzylinder 06 im Langsschnitt gezeigt. Er ist um eine Welle 09 
drehbar und weist einen hohlzylindrischen Mantel 11 auf. Der Mantel 11 verfugt uber eine 
gummibeschichtete Oberflache, Die Welle 09 umfasst zwei entgegengesetzte 
Endabschnitte 15 und einen Mittelabschnitt 13. Zwei hohle Zapfen 12 sind jeweils drehfest 
mit dem Mantel 1 1 verbunden und uber Lager, z. B. Walzlager in einem Gestell der 
Tiefdruckmaschine drehbar gehalten. Der Mittelabschnitt 13 ist uber seine Endabschnitte 

15 durch die hohlen Zapfen 12 hindurch verlangert Er unterstutzt den mittleren Bereich 
des Mantels 1 1 uber ein oder mehrere zvtfischen ihm und dem Mantel 1 1 eingefugte Lager 
14, z. B. Walzlager 14. 

Eine Lagerbuchse 16, die an beiden Seiten des Gegendruckzylinders 06 am Gestell 
montiert ist, um die Zapfen 12 aufzunehmen, ist in Fig. 5 und 6 in raumlicher Darstellung 
und in Fig. 7 in einem Schnitt entlang der Linie A - A aus Fig. 5 gezeigt. Die Lagerbuchse 

16 verfugt uber eine Ausnehmung 17, die in einem dem Gegendruckzylinder 06 
zugewandten Bereich groden Durchmessers jeweils ein einen Zapfen 12 stutzendes 
Walzlager aufnimmt und in einem vom Gegendruckzylinder 06 abgewandten, engeren 
Bereich zum Aufnehmen eines Endabschnittes 15 des Mittelabschnitts 13 der Welle 09 
dient, wie in Fig. 6 zu sehen ist. Zwei Anschlusse 18 dienen als Zu- bzw. Abfluss fur ein 
Kuhlmittel oder Schmiermittel, das den Gegendruckzylinder 06 in einem Kreislauf entlang 
eines Zwischenraums zwischen dem Mittelabschnitt 13 der Welle 09 einerseits und dem 
Mantel 11 und den Zapfen 12 andererseits durchstromt. Bei dem Kuhlmittel oder 
Schmiermittel handelt es sich um ein Thermool, das einerseits zur Schmierung des 
Gegendruckzylinders 06 dient und andererseits beim Betrieb des Gegendruckzylinders 06 
infolge von Walkarbeit erzeugte Warme abfuhrt und zur Kuhlung des 
Gegendruckzylinders 06 beitragt. 

Ferner ist an der Lagerbuchse 16 ein als Stellglied 19 wirkender Stoftel 19 in Form eines 
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Messing bolzens 19 vorgesehen, der hydraulisch verstellbar gegen den in der 
Lagerbuchse 16 aufgenommenen Endzapfen des Mittelabschnitts 13 gedruckt wird. 
Neben dem StoRel 19 sind zwei diametral zur Mittelachse der Welle 09 angeordnete 
Stellschrauben 21 in der Lagerbuchse 16 vorgesehen, die ebenfails Stellglieder 21 
darstellen. Mit diesen wird jeweils eine horizontale Kraft auf den Endzapfen ausgeubt. 
Sowohl der StoSel 19 als auch die Stellschrauben 21 sind in Hohe einer Bohrung in der 
Wand der Lagerbuchse 16, in die sie eingefugt sind, mit Dichtungselementen 22 
versehen, urn einen Austritt des Thermools aus der Lagerbuchse 16 zu vermeiden. 

Urn den Gegendruckzylinder 06 an eine auliere Form des verbogenen Formzylinders 02 
anzupassen, druckt der Stofcel 19 mit einer Kraft auf den Endzapfen und ubt dadurch eine 
vertikal gerichtete Kraft auf den Mittelabschnitt 13 aus. Diese Stellkraft wird uber die 
Walzlager 14 auf den Mantel 11 ubertragen, der hierdurch an den sich durchbiegenden 
Formzylinder 02 in Anlage bringbar ist. Die Walzlager 14 stellen sicher, dass trotz der 
erheblichen Druck- und Verformungskrafte der Mantel 1 1 leicht drehbar bleibt. Sie sind 
vorzugsweise als Zylinderrollenlager 14 ausgebildet, urn ein Verkanten des Mantels 11 
am Mittelabschnitt 13, das die Drehbarkeit beeintrachtigen konnte, zu verhindern. Das 
radiale Spiel zwischen dem Mittelabschnitt 13 und dem zylinderformigen Mantel 11, d. h. 
die Breite des oldurchflossenen Zwischenraums, ist dabei ersichtlich so bemessen, dass 
es bei einer unter der Wirkung der vom Stoliel 19 aufgebrachten Kraft eventuell 
erfolgenden Durchbiegung des Mittelabschnitts 13 an keiner Stelle zu einem schleifenden 
Kontakt zwischen diesem und dem Mantel 1 1 kommt. In der Praxis betragt dieser Abstand 
wenige Millimeter. 

Da der Mittelabschnitt 13 lediglich die vom Stoliel 19 aufgebrachte Kraft auf den Mantel 
1 1 zu ubertragen hat, genugt an sich ein im Bereich der Mitte des Mantels 1 1 
angeordnetes Walzlager 14. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind zwei symmetrisch 
zur Mantelmitte angeordnete Walzlager 14 vorgesehen, deren gegenseitige Entfernung 
etwa einem Drittel der Nutzlange des Mantels 11 entspricht. Dies ermoglicht es dem 
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Mantel 11, in seinem zwischen den Walzlagern 14 liegenden mittleren Bereich 
gegebenenfalls einem Druck des Formzylinders 02 ein Stiick weit nachzugeben. 

Zusatzlich zu der durch den StoBel 19 bewirkten vertikalen Verbiegung des Mantels 1 1 
wird mittels der Stellschrauben 21 eine horizontale Verbiegung des Mantels 1 1 in 
Laufrichtung oder entgegen einer Laufrichtung der Papierbahn 04 bewirkt. Diese 
zusatzliche horizontale Verbiegung dient dem Ausgleich von Registerfehlern, die bei der 
Herstellung einer auf dem Formzylinder 02 umfanglich aufgebrachten Form haufig 
auftreten. 

Auf einer Materialbahn sind, wie in Fig. 16 dargestellt, mehrere Bildelemente aufgedruckt. 
Vorzugsweise sind in axialer Richtung mehrere erste Bildelemente nebeneinander in 
einem ersten Druckwerk und korrespondierende zweite Bildelemente in einem zweiten 
Druckwerk aufgedruckt. Die dargestellte Walze, insbesondere Gegendruckzylinder, gehort 
zu dem zweiten Druckwerk. Durch Durchbiegung des Gegendruckzylinders in bzw. 
entgegen Laufrichtung der Materialbahn werden die Bildelemente des zweiten 
Druckwerks relativ zu den Bildelementen des ersten Druckwerks entgegen bzw. in 
Laufrichtung verschoben. 

Entsprechend der Durchbiegung wird die Position der mittleren Bildelemente relativ zu der 
Position der beiden aulleren Bildelemente verandert. In einem anderen, nicht 
dargestellten Beispiel weist die Materialbahn mindestens vier Gruppen von Bildelementen 
auf, die jeweils von einem Druckwerk aufgedruckt werden. 

Fig. 8 zeigt die Wirkung der Uberiagerung der durch den StoBel 19 ausgeubten vertikalen 
Kraft und der von den Stellschrauben 21 ausgeubten horizontalen Kraft, in der Fig. 8 
jeweils durch mit 19 bzw. 21 bezeichnete Pfeile dargestellt, auf den Endabschnitt 15 der 
Welle 09. Durch die Verbiegung des Mantels 11 in Laufrichtung der Papierbahn 04 erfolgt 
eine Krummung der Klemmlinie 08 ebenfalls in Laufrichtung der Papierbahn 04. Effektiv 
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erfolgt eine Verschiebung des mittleren Bereichs des Mantels 1 1 gegenuber den 
Endbereichen in eine Richtung, die mit einer durch die Achsen des Formzylinders 02 und 
der Welle 09 bzw. des Mantels 11 verlaufenden Ebene einen Winkel bildet Daraus 
resultiert eine entsprechende Kriimmung der Klemmlinie 08. 

Die in Fig. 8 durch den Stoliel 19 und die Stellschrauben 21 jeweils in der Horizontalen 
bzw. der Vertikalen ausgeiibten Krafle konnen selbstverstandlich durch ihre Resultierende 
ersetzt werden. Dementsprechend ist es auch moglich, die Stellglieder 19 und 21 durch 
ein einziges, eine Verschiebung in der Richtung der in Fig. 9 gezeigten Resultierenden 
bewirkendes Stellglied 19 zu ersetzen. Zu diesem Zweck kann z. B. die Lagerbuchse 16 
urn die Achse des Gegendruckzylinders 06 drehbar am Gestell montiert sein, die 
Stellschrauben 21 konnen entfallen, und die Verformung des Gegendruckzylinders 06 
kann allein mit Hilfe des nun richtungseinstellbaren Stoftels 19 realisiert werden. 

In Fig. 10 ist ein Langsschnitt durch einen alternativen Zylinder 23, und zwar einen 
Gegendruckzylinder 23, in Vorderansicht gezeigt, und in Fig. 11 ist ein Langsschnitt durch 
den Gegendruckzylinder 23 in Draufsicht gezeigt. Der Gegendruckzylinder 23 umfasst im 
Wesentlichen eine hohle Welle 24, einen Mantel 26, der an seinen Enden uber Lager, 
z. B. Walzlager drehbar an der Welle 24 gehalten ist, sowie in die Welle 24 eingelassene 
und uber einen ringformigen Spait zwischen Welle 24 und Mantel 26 hinweg am Mantel 
26 angreifende, als Stellglieder 27; 28; 29 ausgebildete Mittel 27; 28; 29 zum Erzeugen 
einer inneren Spannung des Gegendruckzylinders 23. Der Mantel 26 ist mit einer aufteren 
Gummischicht versehen. Zapfen der Welle 24, die in axialer Richtung uber den Mantel 26 
hinausreichen, sind in einem nicht gezeigten Gestell einer Tiefdruckmaschine in Lager 43; 
44, z. B. Walzlagern 43; 44 gelagert, wobei das Walzlager 43 als Pendelrollenlager 43 
ausgefuhrt ist, urn ein Verkanten der Welle 24 im durchgebogenen Zustand zu verhindern. 

Bei den Stellgliedern 27; 28; 29 wird zwischen ersten Stellgliedern 27 sowie zweiten 
Stellgliedern 28 und 29 unterschieden. Der obere Langsschnitt der Fig. 10 verlauft derart 
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durch den Gegendruckzylinder 23, dass er die ersten Stellglieder 27 schneidet, wahrend 
der darunter dargestellte Langsschnitt in Fig. 11 derart durch den Gegendruckzylinder 23 
veriauft, dass er die zweiten Stellglieder 28 und 29 schneidet. Die Stellglieder 27; 28; 29 
sind baulich gleich; sie unterscheiden sich lediglich in ihrer Orientierung. Die ersten 
Stellglieder 27 sind in einer ersten Ebene angeordnet und in gleicher Richtung 
ausgerichtet; die zweiten Stellglieder 28; 29 sind in einer zur ersten Ebene orthogonalen 
zweiten Ebene angeordnet, wobei die Stellglieder 28 jeweils entgegengesetzt zu den 
Stellgliedem 29 ausgerichtet sind. 

In Fig. 12 ist ein Langsschnitt durch den Gegendruckzylinder 23 vereinfacht als 
schematische Prinzipskizze gezeigt. Wie in dieser Darstellung zu erkennen ist, umfasst 
der Gegendruckzylinder 23 femer einen Schwingungssensor 46 und eine Steuereinheit 
47, die mit dem Schwingungssensor 46 in Verbindung steht und die die exemplarisch 
gezeigten Stellglieder 27 iiber eine hydraulische Verbindung ansteuert. 

Fig. 13 zeigt eine raumliche Darstellung eines der Stellglieder 27; 28; 29, wahrend in 
Fig. 14 die Anordnung eines solchen Stellgliedes 27; 28 oder 29 im Gegendruckzylinder 
23 als vergroBerter Teilausschnitt eines Langsschnittes durch den Gegendruckzylinder 23 
ersichtlich ist. Fig. 15 zeigt schlieBlich einen Schnitt des im Gegendruckzylinder 23 
angeordneten Stellgliedes 27; 28; 29 entlang der in der Fig. 14 eingezeichneten Linie 
C-C. 

Die Stellglieder 27; 28; 29 verfugen iiber einen kantigen Schaft 31 mit angeformtem 
Flansch 32, der mit geringem Spiel und unter Zwischenlage einer Dichtung 33 zwischen 
Flansch 32 und Welle 24 in ein Fenster der Welle 24 eingefugt ist. Die kantige 
Ausformung des Schaftes 31 wirkt als Verdrehsicherung fur das Stellglied 27; 28; 29. In 
den Schaft 31 ist ein Druckzylinder 34 eingefugt, in dessen Kammer ein Kolben 36 unter 
dem Einfluss von iiber einen Hydraulikanschluss 37 zugefuhrter Hydraulikflussigkeit 
verschiebbar ist. Der Hydraulikanschluss 37 ist in einer von zwei auf die Kammer 
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mundenden Bohrungen 48 des Druckzylinders 34 montiert. Die zweite, in Fig. 15 
unbestuckt gezeigte Bohrung 48 ist in der Praxis mit einem Blindstopfen oder mit einem 
zweiten Hydraulikanschluss 37 versehen, von dem aus eine Rohrleitung zu einem 
benachbarten Stellglied fuhrt. Auf diese Weise konnen die Stellglieder 27, 28, 29 zu 
mehreren Gruppen von untereinander verbundenen, mit einem gleichen, aber von Gruppe 
zu Gruppe unabhangig steuerbaren Druck beaufschlagten Stellgliedem zusammengefasst 
werden. 

Jedes der Stellglieder 27, 28, 29 ist mit Radern 38 zu einem Modul zusammengefasst, 
welches als Ganzes demontierbar ist. 

Der Kolben 36 tragt in der dargestellten Ausfuhrung zwei urn eine gemeinsame Achse 35 
drehbare Rader 38, die gemeinsam eine als Walzlager wirkende Doppelrolle bilden, die 
bei ausgefahrenem Kolben 36 auf einem zwischen dem Mantel 26 und der Welle 24 
eingezogenen Laufring 39 abrollen. Die Achse 35 ist mit dem Stellglied 27, 28, 29 uber 
ein z. B. als Einstelllager 40 ausgebildetes Gelenk 40 verbunden. Jedes Stellglied 27, 28, 
29 tragt eine eigene, unabhangig bewegbare Achse 35. Diese Achsen 35 sind 
untereinander nicht verbunden. Im vorliegenden Beispiel tragt die Achse 35 zwei 
walzgelagerte Rader 38. Der Umfang der Rader 38 liegt in alien Ausfuhrungsbeispielen 
vollstandig auRerhalb der Rotationsachse des Mantels 26. 

Wenn die Stellglieder 27 mit Druck beaufschlagt werden, bewirken sie eine Durchbiegung 
des mittleren Bereichs nach unten in Fig. 10 bzw. quer zur Ebene der Fig. 11. Durch 
Druckbeaufschlagen der Stellglieder 28 oder 29 kann eine Durchbiegung wahlweise nach 
oben oder nach unten in Fig. 11 oder, bei gleichzeitiger Beaufschlagung der Stellglieder 
27, in einer schrag zu den Schnittebenen der Fig. 10 und 11 orientierten Richtung erzielt 
werden. Es ist auch moglich, die entgegengesetzt orientierten Stellglieder 27; 28 
gleichzeitig zu beaufschlagen, was nicht notwendigerweise zu einer Durchbiegung des 
Mantels 26, sondern zu einer Verzerrung seines Querschnitts zu einer Ellipse fuhrt. 
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Wie in Fig. 10 und 1 1 zu sehen ist, verfiigt die Welle 24 beidseitig uber Zu- bzw. Abflusse 
41 fur ein Thermobl, das als Kuril- bzw. Schmiermittel fur den Gegendruckzylinder 23 
dient. Das Thermool flielSt dabei uber Leitungen 42 in dem ringformigen Spalt zwischen 
dem Mantel 26 und der Welle 24. Es durchstromt den Gegendruckzylinder 23 in diesem 
Spalt uber seine ganze Lange und verlasst inn uber entsprechende Leitungen 42 und Zu- 
bzw. Abflusse 41 an dessen entgegengesetzter Seite. Auf diese Weise werden die Rader 
38 der Stellglieder 27; 28; 29 einerseits geschmiert, andererseits fuhrt das Thermool 
Reibungswarme ab, die infolge von an einer aufteren Gummischicht des Mantels 26 
geleisteter Walkarbeit des Mantels 26 sowie infolge von Reibung entsteht. 

Im Betrieb der Tiefdruckmaschine rotiert der Mantel 26 des Gegendruckzylinders 23 urn 
die Welle 24. Zur Erzeugung eines gleichmaftigen Druckes Ober einer Lange der 
Klemmlinie 08 muss der Gegendruckzylinder 23 an eine auliere Form des Formzylinders 
02 angepasst werden. Dies geschieht mit den Stellgliedern 27; 28; 29. Indem man diese 
miteinem hydraulischen Druck beaufschlagt, werden die Kolben 36 ausgefahren, und die 
Rader 38 driicken gegen den Mantel 26, was zu einer Verschiebung des Mantels 26 
gegenuber der Welle 24 fuhrt. Dadurch kann die au&ere Form des Mantels 26 an eine 
Durchbiegung Oder eine andere Ungleichmaftigkeit der Gestalt des Formzylinders 02 
angepasst und eine gewunschte Druckverteilung in der Klemmlinie 08 realisiert werden. 
Vor allem erlaubt die rechtwinklige Anordnung der ersten Stellglieder 27 und der zweiten 
Stellglieder 28 und 29 eine Verbiegung des Mantels 26 in beliebigen Winkeln bezuglich 
einer durch die Achsen des Gegendruckzylinders 24 und des an ihn angestellten 
Formzylinders 02 verlaufenden Ebene und damit die Einstellung einer in Breitenrichtung 
der Papierbahn 04 variablen Weglange der Bahn zwischen zwei Fixpunkten wie etwa 
Leitwalzen beiderseits des Spalts 07. 

Wie bereits erwahnt, rotiert der Mantel 26 im Betrieb des Gegendruckzylinders 23 urn die 
Welle 24. Dabei treten Schwingungen des Gegendruckzylinders 23 auf, die sich zu 
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grolien Starken aufschaukeln konnen, wenn die Drehfrequenz des Mantels 26 oder ein 
ganzzahliges Vielfaches von ihr einer Resonanzfrequenz des Gegendruckzylinders 23 
entspricht. Die Starke dieser Schwingungen wird vom Schwingungssensor 46 gemessen 
und das Ergebnis der Messung an die Steuereinheit 47 ubergeben. Sofern die 
Steuereinheit 47 ein Anwachsen der Starke der Schwingungen uber einen vorgegebenen 
Grenzwert feststellt, der das Vorliegen von Resonanz anzeigt, steuert sie die Stellglieder 
27; 28; 29 hydraulisch an. Wenn diese gegen den Mantel 26 drucken, bewirken sie eine 
Durchbiegung des Mantels 26 und in geringerem MafJe auch der Welle 24. Entsprechend 
dem von der Steuereinheit 47 aus zugefuhrten hydraulischen Druck variiert eine 
Anpresskraft, mit der jeweils ein Kolben 36 jedes Stellglieds 27; 28; 29 gegen den Mantel 
26 druckt, und damit die innere Spannung des Mantels 26 und der Welle 24. Eine 
Erhohung des Drucks entspricht einer Versteifung des Gegendruckzylinders 23 und damit 
einer Erhohung von dessen Resonanzfrequenz; durch eine Abnahme des Drucks 
verringert sich die Resonanzfrequenz. Wenn durch Anderung der Anpresskraft die 
Resonanzfrequenz so weit geandert wird, dass sie nicht mehr mit der Rotationsfrequenz 
des Mantels 26 ubereinstimmt, gehen die unerwunschten Schwingungen zuruck. 
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Bezugszeichenliste 

01 Farbkasten 

02 Zylinder, zweiter, Formzylinder 

03 Rakel 

04 Materialbahn, Papierbahn 

05 - 

06 Zylinder, erster, Gegendruckzylinder, Walze 

07 Spalt 

08 Klemmlinie 

09 Welle 

10 - 

1 1 Mantel 

12 Zapfen 

13 Mittelabschnitt 

14 Lager, Walzlager, Zylinderrollenlager 

1 5 Endabschnitt 

16 Lagerbuchse 

17 Ausnehmung 

18 Anschluss 

19 Stellglied, StolSel, Messingbolzen 

20 - 

21 Stellglied, Stellschraube 

22 Dichtungselement 

23 Zylinder, Gegendruckzylinder 

24 Welle 

25 - 

26 Mantel 

27 Stellglied, Mittel 
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28 


Stellglied, Mittel 


29 


Stellglied, Mittel 


30 




31 


Schaft 


32 


Flansch 


33 


Dichtuna 


34 


Druckzylinder 


35 


Achse 


36 


Kolben 


37 


Hydraulikanschluss 


38 


Rad 


39 


Laufring 


40 


Gplpnk Finstpfllanpr 


41 


Zu-/Abfluss 


42 


Leituno 


43 

"J 


Ldyci , vvcuzJaytM, n t?MUcll Until Udy cl 


44 


Lager, Walzlager 


45 




46 


Schwingungssensor 


47 


Steuereinheit 


48 


Bohrung 
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Anspruche 

1. Walze, die eine Material bahn (04) beruhrt, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Walze (06) eine Durchbiegung in oder entgegen der Laufrichtung der Materialbahn 
(04) in Abhangigkeit mindestens eines auf der Materialbahn (04) angeordneten 
Bildelementes aufweist. 

2. Walze nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Walze (06) die 
Durchbiegung, d. h. der ausgelenkte Mittelabschnitt der Walze (06), in Laufrichtung 
aufweist 

3. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialbahn (04) 
mehrere in axialer Richtung der Waize (06) angeordnete Bildelemente aufweist und 
die Walze (06) eine Durchbiegung in Abhangigkeit dieser Bildelemente aufweist. 

4. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialbahn (04) 
mindestens zwei von mindestens zwei unterschiedlichen Druckwerken aufgedruckte 
Bildelemente aufweist und die Walze (06) eine Durchbiegung in Abhangigkeit dieser 
Bildelemente aufweist 

5. Walze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialbahn (04) 
mindestens vier von mindestens vier verschiedenen Druckwerken aufgedruckte 
Bildelemente aufweist 

6. Walze nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Walze (06) als 
Gegendruckzylinder (06) ausgebildet ist und mit einem Formzylinder (02) eine 
Druckstelle fur die Materialbahn (04) bildet 

7. Walze nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei jeweils 
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einen Gegendruckzylinder (06) und einen Formzylinder (02) aufweisende 
Druckstellen die Materialbahn (04) bednjckend angeordnet ist. 

8. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Durchbiegung der 
Walze (06) einstellbar ist. 

9. Walze nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass eine Welle (09), um die die 
Walze (06) drehbar ist, angeordnet ist, wobei die Welle (09) zwei Endabschnitte (15) 
und einen Mittelabschnitt (13) aufweist, die die Walze (06) an ihren Enden bzw. in 
der Mitte abstutzen, und dass wenigstens ein Stellglied (19; 21) zum Verschieben 
der Endabschnitte (15) in Bezug auf den Mittelabschnitt (13) in einer zur Achse der 
Walze (06) senkrechten Richtung angeordnet ist. 

1 0. Walze nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass zum Verschieben der 
Endabschnitte (15) in Bezug auf den Mittelabschnitt (13) in der zur Achse der Walze 
(06) senkrechten Richtung wenigstens zwei Stellglieder (19; 21) vorgesehen sind, 
die die Abschnitte (15; 13) in verschiedene Richtungen verschieben, wobei die 
Richtungen vorzugsweise einen rechten Winkel bilden. 

1 1 . Walze nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass an jedem Ende der Walze 
(06) ein Endabschnitt (15) herausgefuhrt ist, und dass an wenigstens einem dieser 
Endabschnitte (15) aulierhalb der Walze (06) wenigstens eines dieser Stellglieder 
(19; 21) angeordnet ist. 

12. Walze nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Walze (06) eine 
Durchbiegung senkrechtzur Laufrichtung der Materialbahn (04) aufweist. 

13. Vorrichtung, bei der ein erster Zylinder (06; 23) und ein an diesen angestellter 
zweiter Zylinder (02) einen Spalt (07) bilden, durch den eine laufende Materialbahn 
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(04) gefuhrt ist und zwischen den Zylindern (02; 06; 23) entlang einer Klemmlinie 
(08) eingeklemmt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmlinie (08) in Oder 
entgegen der Laufrichtung der Materialbahn (04) gekrummt ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Welle (09), urn 
die der erste Zylinder (06) drehbar ist, angeordnet ist, wobei die Welle (09) zwei 
Endabschnitte (15) und einen Mittelabschnitt (13) aufweist, die den ersten Zylinder 
(06) an seinen Enden bzw. der Mitte abstutzen, und dass wenigstens ein Stellglied 
(19; 21) zum Verschieben der Endabschnitte (15) in Bezug auf den Mittelabschnitt 
(13) in einer zur Achse des ersten Zylinders (06) senkrechten Richtung angeordnet 
ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellglied (19; 
21) den ersten Zylinder (06) in einer Richtung verschiebt, die mit einer durch die 
Achse des ersten Zylinders (06) und durch die Achse des zweiten Zylinders (02) 
definierten Ebene einen Winkel bildet. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14 Oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verschiebungsrichtung des wenigstens einen Stellglieds (19; 21) urn die Achse des 
ersten Zylinders (06) drehbar ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruch 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass 
zum Verschieben der Endabschnitte (15) in Bezug auf den Mittelabschnitt (13) in 
der zur Achse des ersten Zylinders (06) senkrechten Richtung wenigstens zwei 
Stellglieder (19; 21) vorgesehen sind, die die Abschnitte (15; 13) in verschiedene 
Richtungen verschieben, wobei die Richtungen vorzugsweise einen rechten Winkel 
bilden. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass an 
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jedem Ende des ersten Zylinders (06) ein Endabschnitt (15) herausgefuhrt ist, und 
dass an wenigstens einem dieser Endabschnitte (15) aulSerhalb des Zylinders (06) 
wenigstens eines dieser Stellglieder (19; 21) angeordnet ist. 

1 9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
ein Paarvon einander diametral entgegenwirkenden Stellgliedem (19; 21) aufweist. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens eines der Stellglieder (19; 21) eine Stellschraube (21) ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens eines der Stellglieder (19; 21) ein hydraulisches Stellglied (19) ist. 

22. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass sie wenigstens ein Walzlager (14) zwischen dem ersten Zylinder (06) und der 
Welle (09) umfasst. 

23. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der erste Zylinder (06) eine Gummioberflache aufweist. 

24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens ein an den Stellgliedem (19; 21) vorgesehenes Dichtungselement 
(22) angeordnet ist. 

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der zweite Zylinder (02) ein Formzylinder (02) ist. 

26. Walze oder Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung oder die Walze (06) Teil einer 
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Tiefdruckmaschine ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 13 Oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass der erste 
Zylinder (06) als Gegendruckzylinder (06) ausgebildet ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Zylinder 
(06) eine Krummung zur Kompensation von Passerfehlern Oder Registerfehlern 
aufweist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Zylinder 
(06) einen ausgelenkten Mittelabschnitt in Laufrichtung der Materialbahn (04) 
aufweist. 

30. Walze nach Anspruch 6 Oder Vorrichtung nach Anspruch 25, 27, 29, dadurch 
gekennzeichnet, dass der ausgelenkte Mittelabschnitt des Gegendruckzylinders (06) 
auf der einer Rakel (03) gegentiberliegenden Seite des Formzyiinders (02) 
angeordnet ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Walze, die eine Materialbahn beriihrt, wobei die Walze eine 
Durchbiegung in Oder entgegen der Laufrichtung der Materialbahn in Abhangigkeit 
mindestens eines auf der Materialbahn angeordneten Bildelementes aufweist. 
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Fig. 1 
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Fig. 5 
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Fig. 13 
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